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Bu kılavuzun tüm hakları Onlab’a aittir. Önceden Onlab’ın yazılı izni olmaksızın tamamı veya 
bir bölümü basılı veya dijital olarak kopyalanamaz, değiştirilemez, taklit edilemez. Onlab daha 
önce bilgi vermeden bu belgede herhangi bir değişiklik ve yenilik yapma hakkını saklı tutar. Bu 
kılavuzun en güncel haline www.onlab.com.tr internet adresinden ulaşılabilir. Onlab bu 
kılavuzun içeriğinde olabilecek hata ve yanlış bilgilerden dolayı sorumluluk kabul etmez. 
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GENEL GÖRÜNÜM 
 

 
 

 

Ş
E

B
E

K
E

 L: 220Vac Line Hattı   15V: Giriş sinyalleri için 15V dahili besleme  (+) uç 
 

N: 220V AC Notr Hattı   GND Giriş sinyalleri için 15V dahili besleme  (-) uç 
 

PE: Toprak  

G
İR

İŞ
 

EIN2: Programlanabilir giriş 2 
 

    EIN1: Programlanabilir giriş 1 
 

M
O

T
O

R
 

PE: Toprak    

U: Motor U Fazı  COM: Aç/Kapa sinyalleri için ortak uç 
 

V: Motor V Fazı  OPEN: Aç sinyali girişi 
 

W: Motor W Fazı  CLOSE: Kapa sinyali girişi 
 

       

E
N

K
O

D
E

R
 

PE: Toprak  

Ç
IK

IŞ
 

FL1: Kapı geri açma rölesi ortak uç 
 

5V: Enkoder için (+) besleme 
 

 FL2: Kapı geri açma rölesi normalde açık kontak ucu 
 

GND: Enkoder için (-) besleme 
 

 OP1: Kapı tam açık rölesi ortak uç 
 

A+: Enkoder A+ Kanalı 
 

 OP2: Kapı tam açık rölesi normalde açık kontak ucu 
 

A-: Enkoder A- Kanalı 
 

 CL1: Kapı tam kapalı rölesi ortak uç 
 

B+: Enkoder B+ Kanalı 
 

 CL2: Kapı tam kapalı rölesi normalde açık kontak ucu 
 

B-: Enkoder B- Kanalı 
 

    

Z+: Enkoder Z+ Kanalı 
 

    

Z-: Enkoder Z- Kanalı 
 

    

*Ürüne ait mekanik ölçüler Onlab web sitesinde ayrı bir dokümanda verilmektedir. 
  

Klemens Açıklamaları 
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TEKNİK ÖZELLİKLERİ 
 

ŞEBEKE 

Nominal Gerilim  220 Vac 

Gerilim Toleransı 170 -264 Vac  

Frekans Toleransı 50/60 Hz ±%5 

Dahili sigorta 2 A 

MOTOR 

Tip PMSM 

Maksimum Çıkış Gücü 150 W 

Nominal Akım 0,7 Arms 

Çıkış Frekansı 0 – 120.0 Hz 

Kontrol Yöntemi Vektör kontrol 

Kısa devre koruması Var 

ENKODER 

Enkoder tipi 3 kanal artımsal 

Enkoder Çözünürlüğü 100-2048 ppr 

Enkoder Gerilimi 5 Vdc 

KULLANICI 
ARAYÜZÜ 

Dil seçenekleri Türkçe / İngilizce 

Ekran 2x16 Karakter LCD 

Tuş 4’lü tuş takımı 

Sesli Uyarı Buzzer 

GİRİŞLER 

Kapı aç 

Kapı kapa 

Atanabilir giriş 1 (Dürtme / Fotosel) 

Atanabilir giriş 2 (Fotosel / Dürtme) 

ÇIKIŞLAR 

Hata rölesi (5A @ 250Vac veya 30Vdc) 

Kapı tam açık rölesi (5A @ 250Vac veya 30Vdc) 

Kapı tam kapalı rölesi (5A @ 250Vac veya 30Vdc) 

HATA 
ALGILAMA 

Baskı algılandı 

Modül hatası 

Enkoder VCC hata 

Yüksek Vdc hatası 

Düşük Vdc hatası 

Maksimum Kapı Hızı 80 cm/s 

Çalışma sıcaklığı -20 ~ +60 °C  

EMC Onayı EN 12015 / EN 12016 
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KABLO BAĞLANTI VE ÖZELLİKLERİ 
 
ŞEBEKE klemens grubuna bağlı olan kablonun minimum 3x0,3mm2 kesit alanına sahip çok 
telli kablo olması tavsiye edilmektedir. 
 
MOTOR klemens grubuna bağlanan motor bağlantı kablosu minimum 3x0,5mm2 kesit 
alanına sahip çok telli kablo olmalı ve kablo uzunluğu maksimum 1,75 m olmalıdır.  
 
Motor kablosu bağlantısı aşağıda verilen şekilde her bir motor fazına doğru renkli kablo 
bağlanacak şekilde yapılmalıdır. Aksi takdirde cihaz hata verecek ve kapıyı hareket 
ettiremeyecektir. 
 

Motor Kablosu Renkleri 
U  
V 
W  

: 
: 
: 

Mavi 
Kırmızı 
Kahverengi 

 
ENKODER klemens grubuna bağlı olan enkoder kablosu 8x0,22mm2 kesit alanına sahip 
olmalı ve kablo uzunluğu maksimum 1,75 m olmalıdır. Kullanılan enkoder kablosunun 
ekranlı olması ve kablo ekranının ihtiyaç halinde bu klemensteki PE portuna bağlanabilir. 
 
Enkoder kablosu bağlantısı aşağıda verilen şekilde enkoder klemensine doğru renkli kablo 
bağlanacak şekilde yapılmalıdır. Aksi takdirde cihaz hata verecek ve kapıyı hareket 
ettiremeyecektir. 
 

Enkoder Kablosu Renkleri 
+5V  
GND 
A+  

: 
: 
: 

Kırmızı 
Kahverengi 
Sarı 

A- : Yeşil 
B+ : Beyaz 
B- : Mavi 
Z+ : Gri 
Z- : Pembe 

 
GİRİŞ VE ÇIKIŞ klemens gruplarına bağlı olan kablo uzunluğu kurulum yapılacak yer ve 
uygulamaya göre değişkenlik gösterebilmektedir. 
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REVİZYON KONUMU TUŞ TANIMLARI KULLANIM BİLGİLERİ 
 
 LCD ekranın üst satırında kapının durum bilgilerini gösterilir. ALT satırın sol tarafında  kapının hızı 

(V=XXcm/s), sağ tarafında kapının pozisyon bilgisi (P=XXXcm) gösterilir. 
 İlk elektrik geldiğinde kapı; kapatma “CLOSE” girişi yoksa açma yönünde, varsa kapama yönünde 

tanıtma hızı ile hareket ettirilir. Bu işlem sırasında kapının konumu bilinmediği için LCD ekranda 
pozisyon bilgisi yerinde “---“ yazdırılır. 

 Kart üzerindeki ENTER tuşuna basılarak kapı  “Revizyon”  konumuna alınır. Bu konumda kapı 
olduğu yerde sabit tutulur. Operatörün kapının mekanik ayarlarını enerjiyi kesmeden yapması 
sağlanır. Bu konumda ENTER, YUKARI, AŞAĞI butonlarına bazı fonksiyonlar atanmıştır. Bu 
fonksiyonlar aşağıda açıklanmıştır. “Revizyon” konumundan çıkmak için ESC butonuna 
basılmalıdır.   

 Kart üzerindeki ESC butonuna basılarak “Manuel Hareket” konumuna geçilir. Bu konum da;  
YUKARI butonuna basılarak kapı kapama yönünde,  AŞAĞI butonuna basılarak kapı açma 
yönünde hareket ettirilir. “Manuel Hareket” konumundan çıkmak için ENTER butonuna 
basılmalıdır.  

 
ENTER  = Bu tuşa 2 sn. basılı tutularak programlama konumuna geçilir. 
 
YUKARI = Bu tuşa basıldığında LCD ekranda 5 sn. süresince Toplam Çalışma sayısı 

gösterilir. 
 
AŞAĞI = Bu tuşa basıldığında kapı boyu “Tanıtma”  işlemi başlatılır. Kapı önce tanıtma 

hızında açılır. Daha sonra tanıtma hızında kapatılır. Tanıtma işlemi sırasında 
LCD ekranın sağ üst kısmında algılanan enkoder değeri gösterilir. 

 
ESC = Bu tuşa basıldığında ”Revizyon” konumundan çıkılır. 
 
 

PROGRAMLAMA (Ver:1.01) 
 
ONDRIVE kartının programına giriş için önce, ENTER butonuna basılarak Revizyon moduna alınır. 
Bu konumda iken tekrar ENTER butonuna basılı tutularak programlama başlatılır. 

 
 AŞAĞI ve YUKARI butonları ile istenilen programlar seçilebilir. 
 Programlama modundan çıkmak için ana menüde ESC butonuna basılır, LCD ekranda ‘‘Cikis       

->ENTER’’  
“GeriDonus->ESC”     görülür. ENTER butonuna basıldığında programlama modundan 
çıkılır, ESC butonuna basılırsa işlem yapılan ilk menüye tekrar dönülür. 

 Ana menüde ENTER tuşuna basılarak ekranda gösterilen program başlatılır. 
 Eğer program parametreli ise LCD ekranda alt satırın en başında bir ok işareti belirir. AŞAĞI 

ve YUKARI butonları ile parametre değeri değiştirilebilir. ENTER butonuna basıldığında o 

00:Lisan Secimi 
     Turkce 

Program No 

Kayıtlı Parametre Değeri 

Program İsmi 

00: Lisan Secimi 
 Turkce 

Bu işaret ekranda iken 
parametre değeri değiştirilebilir. 
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değer kayıt edilip menüye dönülür. Eğer ESC butonuna basılırsa daha önce kayıt edilmiş olan 
değer korunup menüye dönülür. 
 

Program  Fabrika 
Ayarları* 

Parametreler / Açıklamalar 

00: Lisan Secimi Turkce Turkce – English 
01: Ac. Yuksek Hiz 35 cm/s 20-80 (Açmada yüksek hız seviyesi) 
02: Ac. Dusuk Hiz 5 cm/s 2-19 (Açmada düşük hız seviyesi) 
03: Ac. Hizlanma 20 cm 5-90 (Açma hızlanma rampası toplam uzunluğu) 
04: Ac. Hiz. Yum. 5 cm 1-40 (Açma hızlanma rampası yumuşatma bölgesi uzunluğu) 
05: Ac. Yavaslama 15 cm 5-90 (Açma yavaşlama rampası toplam uzunluğu) 
06: Ac.  YavasYum. 5 cm 1-40 (Açma yavaşlama rampası yumuşatma bölgesi uzunluğu) 
07: AcD. HizMesafe 2 cm 1-90 (Açma düşük hız bölgesi uzunluğu) 
08: Ac. BaskiSev. % 60 20-100 (Açma esnasında baskı seviyesi ayarı) 
09: KapaYuksekHiz 25 cm/s 20-80 (Kapama yüksek hız seviyesi) 
10: KapaDusukHiz 5 cm/s 2-19 (Kapama düşük hız seviyesi) 
11: Kapa Hizlanma 20 cm 5-90 (Kapama hızlanma rampası toplam uzunluğu) 
12: Kapa. Hiz. Yum. 5 cm 1-40 (Kapama hızlanma rampası yumuşatma bölgesi uzunluğu) 
13: KapaYavaslama 15 cm 5-90 (Kapama yavaşlama  rampası toplam uzunluğu) 
14: KapaYav. Yum. 5 cm 1-40 (Kapama yavaşlama rampası yumuşatma bölgesi uzunluğu) 
15: K.D. HizMesafe 5 cm 1-90 (Kapama düşük hız bölgesi uzunluğu) 
16: KapaBaskiSev. % 45 20-100 (Kapama esnasında baskı seviyesi ayarı) 

17: CalismaGirisi Aç - Kapa 
Ac – Kapa, Kapa 
(Kapının açma ve kapama veya sadece kapama ile çalıştırılması seçimi) 

18: LimitRoleleri 
Açık 

Kontak 
Acik Kontak,Kapalı Kontak 
(Limit rölelerinin kontak seçimi) 

19: Baski Rolesi 
Açık 

Kontak 
Açık Kontak Kapalı Kontak 
(Baski veya fotosel algılandığında aktif edilen fault rölesi kontak seçimi) 

20: Demo Calisma 0 s 

0 – 30 
(Değer 0 iken demo yoktur. Seçilen saniye değeri kadar açmada ve 
kapamada bekleyerek, kapı acma-kapama sinyalini dikkate almadan, 
kapının sürekli çalışması sağlanır. Bu esnada aç – kapa girişleri aktif 
değildir.) 

21: Kul.SifreDeg.   (Kullanıcı şifresi değiştirilir) 
22: K.SifreIptal?  (Kullanıcı şifresi 0000 ile değiştirilerek iptal edilir) 

23: KpDsHizBaskiS 
% 45 20-100 

(Kapama düşük hız bölgesinde uygulanan baskı seviyesi) 

24: EIN1 Girisi 
Yavaş 
Kapa 

Yavaş Kapa-Fotosel 

25: EIN2 Girisi Fotosel Yavaş Kapa-Fotosel 
26: Kapi Tipi Teleskopik Teleskopik-Merkezi-İç Kapı 

27: Motor Tipi 
 Motor 1-Motor 2- Motor 3 (Bu parametre değiştirilemez, üretim 

esnasında Ondrive kart gönderilen motor tipine göre programlanır.) 

28: Calisma Modu Normal 
Normal-Yavaş Kapama 
(Bu paremetre yavaş kapama seçilirse kapı baskı seviyesi 150 N’u 
geçmez) 

29: Enkoder Esle 
Pasif Aktif-Pasif(Seri üretimden çıkan motor ve kartlar Onlab’ta eşleme işlemi 

yapıldıktan sonra müşteriye gönderilir.) 
Üretici Ayar.  DİKKAT! Bu parametrelere kapı üreticisi erişebilir. 
99: Fabrika Ayar  (Tüm parametre değerleri fabrika ayarları ile değiştirilir) 
*Müşteriye özel yazılımlarda Fabrika Ayarları değerleri değişebilmektedir. 
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KULLANICI ŞİFRESİ ATAMA 
 
  
ONDRIVE kartının programlama bölümüne giriş için şifre atanabilir. Kullanıcı şifresi fabrika 
çıkışında ONDRIVE kartının üzerinde aktif değildir. Üretici, kullanıcı şifresini 21 numaralı 
menüden atayabilir ve 22 numaralı menüden iptal edebilir. Bu şifre 5 defa yanlış girilirse 
programlama bölümüne giriş bloke olur. Programlama bölümüne giriş blokesini kaldırmak için 
6 haneli PUK kodu istenecektir. Bu PUK kodu ONDRIVE kartının seri numarasından 
üretilmektedir. Üretici ve kullanıcı PUK kodları birbirinden farklıdır. Kullanıcı bloke olmuş bir 
kartın PUK kodunu öğrenmek için Onlab teknik servis ekibiyle iletişime geçmelidir. 
 

SEYİR EĞRİLERİ 
 
 

 

Motor Tipleri :  
 
Ondrive sürücü 3 ayrı motor üreticisine ait kapı senkron motoru seçeneğine sahiptir. Ondrive 
sürücü sipariş edildiğinde sürücü içerisindeki yazılım da seçilen motora göre yüklenmiş 
olacaktır. 
 
           Motor 1, Motor 2, Motor 3 
 
Bu motorlara ait detaylı mekanik ve elektriksel özelliklere Onlab web sitesi üzerinden 
ulaşılabilir.  

Zaman (sn) 
  P07          P05                                                       P03             P46   

P46  Kaşık Mesafesi 
P03  Açarken hızlanma rampası 
P05  Açarken yavaşlama rampası 
P07  Açarken düşük hız mesafesi 

 

Zaman (sn)        P11                                                        P13            P15     P46  

P11  Kaparken hızlanma rampası 
P13  Kaparken yavaşlama rampası 
P15  Kaparken düşük hız mesafesi 
P46  Kaşık Bölgesi 

 

HIZ (cm/s) 

KAPAMA 

AÇMA LİMİT KAPAMA 
LİMİT Açma Yüksek 

         Hız 

HIZ (cm/s) 

Açma Düşük 
        Hız Kaşık Açma Hızı 

Kapama Yüksek 
           Hız 

AÇMA LİMİT 

Kapama Düşük 
          Hız 

KAPAMA 
LİMİT 

Kaşık Kapama Hızı 

AÇMA 
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ASANSÖR KUMANDA SİSTEMİNE BAĞLANTI 
 

1) Kontrol Panosundan Gelen 24 VDC Kullanılarak Yapılan Bağlantı 
(Önerilir) 
 

 
 

2) Dahili 15 VDC Kullanılarak Yapılan Bağlantı 
 

 
  

ONDRIVE

C
O

M
 

RA : Kapı açma rölesi açık kontağı

RA 

RK 

O
P

E
N
 

C
L

O
S

E
 

KONTROL PANOSU 

1000
(- 24 VDC)

100
(+ 24 VDC)

K15 K5 K3

RK : Kapı kapama rölesi açık kontağı

 

E
IN

2
 

E
IN

1
 

15
V
 

G
N

D
 

B
+
 

B
-  

Z
+
 

Z
- 

  EIN1 : Yavaş Açma Kontağı 
EIN2 : Fotosel Kontağı 

ONDRIVE 

C
O

M
 

RA : Kapı açma rölesi açık kontağı

RA

RK

O
P

E
N
 

C
L

O
S

E
 

KONTROL PANOSU

1000
(- 24 VDC)

100
(+ 24 VDC) 

K15 K5 K3

RK : Kapı kapama rölesi açık kontağı

 

E
IN

2
 

E
IN

1
 

15
V
 

G
N

D
 

B
+
 

B
- 

Z
+
 

Z
- 

  EIN1 : Yavaş Açma Kontağı 
EIN2 : Fotosel Kontağı 
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ÇIKIŞ RÖLELERİ VE GİRİŞ SİNYALLERİ DURUM İZLEME 
MENÜSÜ 
 
Normal çalışma menüsünde iken yukarı veya aşağı oklara basıldığında çalışma girişlerinin 
durumları ve çıkış rölelerinin konumları takip edilebilir.  
 
Çalışma girişleri için “-“ sembolü giriş sinyali gelmiyor demek iken “X” sembolü ise giriş 
sinyali geliyor demektir. Aşağıda çalışma girişleri için örnek bir ekran görüntüsü verilmiştir: 

 
 
Benzer şekilde çıkış röleleri için “-“ sembolü röle çekili değil demek iken “X” sembolü ise 
röle çekili demektir. Aşağıda çıkış röleleri için örnek bir ekran görüntüsü verilmiştir: 
 

 
  

OPEN  :-     EIN1:- 
CLOSE:X   EIN2:- 
 

OP RL:-   FLT RL:- 
CL RL:X    
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KAPI TANITMA 
 
Ondrive sürücüye ilk enerji verildiğinde Revizyon ekranında “Kapiyi Tanitiniz” yazısı 
ekranda çıkacaktır ve kapı tanıtılana kadar Ondrive kapı ile ilgili hiçbir aç kapa işlemi 
yapılamayacaktır.  
 
Kapıyı tanıtmak için daha önceki bölümlerde verilen menülerdeki parametre ayarlamaları 
yapıldıktan sonra Revizyon ekranında iken “AŞAĞI” oka bir kere basmak yeterli olacaktır. 
Bu durumda kapı önce açma yönüne doğru hareket edecek, ardından ise kapama yönüne 
doğru hareket edecek ve kaşığı tamamen kapattıktan sonra tanıtma işlemini sonlandıracaktır. 
Bu aşamaya gelindiğinde ESC tuşuna basılırsa kapı normal çalışma moduna girecektir. 
 
Kapı tanıtma esnasında önce açma yönüne sonra kapama yönüne gitmelidir. Eğer tanıtma 
başladığında kapı önce kapama yönüne doğru giderse lütfen “Üretici Ayarları” 
menüsünden 41 numaralı “Hareket Yönü” parametresine gelin ve bu parametreyi “TERS” 
olarak değiştirin. Ardından sırasıyla ESC ve ENTER tuşlarını kullanarak Revizyon 
ekranına dönün ve AŞAĞI oka basarak tekrar tanıtma işlemini başlatın! 
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ENKODER EŞLEME 
 

Senkron motor uygulamalarında kullanılan mutlak enkoderin sıfır noktası ile motor 
kutupunun manyetik ekseni arasındaki değer enkoder offset değeridir. Bu değerin doğru bir 
şekilde bilinmesi motorun doğru açıda sürülmesi ve dolayısıyla motor verimi için oldukça 
önemlidir.  
 
Ayarlar menüsünün 29 numaralı parametresi “Enkoder Esle” işleminin İptal veya Aktif olarak 
seçildiği bölümdür. Bu menüye girebilmek için 29 numaralı parametreye gelindiğinde “3 sn” 
boyunca ENTER’a basılı tutulmalı ve  sembolü ekranda görüldüğü zaman istenen ayarlama 
yapılmalıdır.  
 
Bu parametrenin “Aktif” olarak seçilmesinin ardından sırasıyla ESC ve ENTER tuşları ile 
Revizyon ekranına dönüldüğünde ekranda “Enkoder Esleyiniz” yazısı çıkacaktır. Revizyon 
ekranında iken “YUKARI” oka basılırsa işlem başlayacaktır. Önce ekranda “Enkoder Esleme 
Baslatildi” mesajı çıkacaktır. İşlem bittiğinde ise “Enkoder Esleme Tamamlandi” yazısı 
ekranda belirecektir. 
 
Not: Enkoder Eşleme işlemi esnasında mümkün ise motora bağlı olan kayış sökülmelidir. 
Eğer bu mümkün değil ise kapı açma ve kapama limit bölgelerinde olmamalı, ortada uygun 
bir yerde olmalıdır. 
 
Enkoder eşleme işlemi “Aktif” yapıldığında otomatik olarak daha önce ölçülmüş dahi olsa 
kapı ile ilgili ölçümler sıfırlanacaktır. Bu yüzden enkoder eşleme işlemi bttiğinde revizyon 
modunda ekranda tekrar “Kapıyı Tanitiniz” yazısı çıkacaktır. Bu aşamada lütfen “Kapı 
Tanıtma” bölümünde anlatıldığı şekilde tekrar kapıyı Ondrive sürücüye tanıtınız. 
 
Onlab tarafından üretim esnasında motor ve elektronik set haline getirilmekte ve enkoder 
eşleme işlemi yapılmaktadır. Bu yüzden herhangi bir sebeple Onlab’ın gönderdiği motor 
veya sürücü değiştirilmediği sürece kullanıcıların “Enkoder Esle” işlemini yapmalarına 
gerek yoktur!!! 
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ÜRETİCİ AYARLARI 
 
 ONDRIVE kartı takılı olan kapı mekanizmasının donanımsal ayarları, kullanıcıların 
ulaşamaması için programlama bölümünde “ Uretici Ayarlari “ adı altında şifrelenmiştir. 
Programlama da 29 numaralı menüden sonra    “ Uretici Ayarlari “ ekrana geldiğinde Enter 
tuşuna basılırsa 4 haneli şifre istenmektedir. Bu şifre girildiğinde aşağıda açıklanan donanım 
parametreleri açılır. Bu parametreler ONDRIVE kartının enerjisi kesilip tekrar verilinceye 
kadar açık kalacaktır. Üretici ayar parametreleri şifresi fabrika değeri “ 1 2 3 4 “ olarak 
verilmektedir. Her üretici kendinin belirleyeceği yeni şifreyi 51 numaralı menüden atayabilir; 
fakat bu şifreyi iptal edemez. Bu şifre 5 defa yanlış girilirse 6 haneli PUK kodu istenecektir. Bu 
PUK kodu ONDRIVE kartının seri numarasından üretilmektedir. Üretici ve kullanıcı PUK 
kodları birbirinden farklıdır.  
 

Program  Fabrika 
Ayarları* 

Parametreler / Açıklamalar 

40:Tanitma Hizi 6 cm/s 2-19 (Tanıtma hızı miktarı) 

41: Hareket Yönü DUZ YON 
TERS YON-DUZ YON (Kapı tanıtma esnasında kapı ilk önce 
kapatma yönüne gidecek olursa,bu parametreyi menüden ters yön 
olarak seçiniz.) 

42: AcikTutmaGucu % 100 1-100(Açıkta tutma gücü ayarı) 
43: KapaTutmaGücü % 100 1-100 (Kapalı tutma gücü ayarı) 
44: KasikAcmaHizi 7 cm/s 1-20 (Açmada kaşık bölgesi hız ayarı) 
45: KasikKapaHizi 7 cm/s 1-20 (Kapamada kaşık bölgesi hız ayarı) 
46: KasikMesafesi 6 cm 1-199 (Kaşık bölgesi mesafesi) 
47: Teker Cevresi 80 mm 30-999 (Tahrik tekeri çevresi) 

48: Hız Kontrol S. 16 

1-20  
Motor hızı kontrol hassasiyeti ayarı 
(Arttırdıkça hızdaki salınımlar ve hatalar azalır, ancak bu 
parametrenin fazla arttırılması ses ve titreşimi arttırabilir.) 

49: Akım Kontrol 4 

1-20 
Motor akımı kontrol hassasiyet ayarı  
(Düşürdükçe tork ihtiyacı değişimleri olan cevap hızlanır bununla 
birlikte motordaki ses ve titreşim artar) 

50: Sayaç Sıfırla   (Toplam Çalışma Sayacını Sıfırlama) 
51: Ure.SifreDeg.  (Üretici şifresini değiştirme) 
52:  Tanıtma Baskı S. % 100 20-100(Tanıtma Baskı seviyesi ayarı) 
53: Açma Limit Mes 15 mm 5-50  
54: Kapama Limit Mes 10 mm 1-10 
55: Baskı Algıla S. 1000 ms 20-2000 

56: Standart Tipi EN 81-20 

EN_81_1_2_A3_1, EN_81_1_2_A3_2, EN_81_20 
(Yukarıda verilen 3 modu vardır. Kapı kapalı iken AÇ-Kapa 
sinyallerinin her ikisi de kesildiğinde bu modlarda sırasıyla şu 
hareketler olur: 
EN_81_1_2_A3_1: Motora aktarılan enerji kesilir. 
EN_81_1_2_A3_2: Motora kapalı tutma gücü uygulanmaya devam 
edilir. 
EN_81_20: Kapı kaşık mesafesi kadar açılacak şekilde motor sürülür 
ve ardından motora verilen enerji kesilir.) 

99. Fabrika Ayar ?  (Tüm parametre değerleri fabrika ayarları ile değiştirilir.) 
*Müşteriye özel yazılımlarda Fabrika Ayarları değerleri değişebilmektedir. 
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HATA MESAJLARI 
ONDRIVE sürücünün motor ve kapının çalışması ile ilişkili olaral algıladığı 5 adet hata türü 
vardır. Bu hata türleri ve olası sebepleri ile çözüm önerileri aşağıda sırlanmıştır. 

Hata Mesajı Açıklama Olası Sebepleri ve Çözümleri 

Baski Algilandi Kart kapıda sıkışma veya aşırı 
yük algıladı. 

1) Kapıda mekanik problem olup 
olmadığını kontrol ediniz. 

2) Enkoder bağlantılarını kontrol 
ediniz. Renk kodları doğru mu 
ve hepsi doğru yere takılmış 
mı emin olunuz. 

3) Motor faz uçlarını kontrol 
ediniz bir veya daha fazlası 
klemensten çıkmış olabilir.Ya 
da motor kablolarında eziklik 
ya da kopukluk olabilir. 

4) Enkoder arızalanmış olabilir. 

Modul Hatasi Motor sürücü içerisindeki 
IGBT transistörlerden oluşan 
devrede hata algılandı. 

1) Motor aşırı akım çekiyor 
olabilir. 

2) Şebeke gerilimi çok yükselmiş 
olabilir. 

3) Kapının yavaşlama rampaları 
çok kısa ayarlanmış olabilir. 

4) IGBT transistörlerden bir veya 
daha fazlası zarar görmüş 
olabilir. 

5) Kart içindeki akım veya 
gerilim algılama devreleri 
zarar görmüş olabilir. 

 

Enkoder VCC hata Enkoder kartı aşırı akım 
çekiyor demektir. 

1) Enkoder bağlantılarını kontrol 
ediniz. 

2) Enkoder arızalanmış olabilir. 

Yuksek Vdc hata DC bara gerilimi yükseldi. 1) Şebeke gerilimi çok yükselmiş 
olabilir. 

2) Kapının yavaşlama rampaları 
çok kısa ayarlanmış olabilir. 

 

Dusuk Vdc hatasi DC bara gerilimi çok düşük 1) Şebeke gerilimini ölçünüz. 

 


