MLDCX OTOMATIK KAPI KONTROL KARTI

KLEMENS ACIKLAMALARI

+ AKU — : CLICL2 OPIOP2 FLIFL2 @ AC20 Trafo Girisi (Motor giicii+10W)
MOTOR 24 V DC Motor
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+24V Giris sinyalleri i¢in 24V dahili besleme (+) ug

GND Giris sinyalleri i¢in 24V dahili besleme (-) ug
O O O @ v 142 Katta sinyal girisi
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¢ sinyali girisi
Blalalal Blalalal Blalalal Ialalal CLOSE Kapa sinyali girisi
AKU+  Akii (+) ug (2 adet 12V/1.2 Ah Kuru akii)
AKU - Akii (- ) ug
CL1 Kap1 tam kapali rolesi ortak ug
CL2 Kap1 tam kapali rélesi normalde agik kontak ucu
OP1 Kap1 tam agik rolesi ortak ug
OP2 Kap1 tam agik rolesi normalde agik kontak ucu
FL1 Kap1 geri agma rolesi ortak ug
FL2 Kap1 geri agma rolesi normalde agik kontak ucu

LCD ekranin iist satirinda kapinin durum bilgilerini gosterilir. ALT satirin sol tarafinda kapinin
hiz1 (V=XXcm/s), sag tarafinda kapinin pozisyon bilgisi (P=XXXcm) gosterilir.

[k elektrik geldiginde kapi; kapatma “CLOSE” girisi yoksa agma yoniinde, varsa kapama
yoniinde tanitma hizi ile hareket ettirilir. Bu islem sirasinda kapimin konumu bilinmedigi i¢in
LCD ekranda pozisyon bilgisi yerinde “---“ yazdirilir.

Kart lizerindeki ENTER tusuna basilarak kap1 “Revizyon” konumuna alinir. Bu konumda kap1
oldugu yerde sabit tutulur. Operatdriin kapimin mekanik ayarlarini enerjiyi kesmeden yapmasi
saglanir. Bu konumda ENTER, YUKARI, ASAGI butonlarina bazi fonksiyonlar atanmistir. Bu
fonksiyonlar asagida agiklanmigtir. “Revizyon” konumundan ¢ikmak i¢cin ESC butonuna
basiimalidir.

Kart iizerindeki ESC butonuna basilarak “Manuel Hareket” konumuna gegilir. Bu konum da;
YUKARI butonuna basilarak kap1 kapama yoniinde, ASAGI butonuna basilarak kap1 agma
yonilinde hareket ettirilir. “Manuel Hareket” konumundan ¢ikmak icin ENTER butonuna
basilmalidir.

REVIZYON KONUMU TUS TANIMLARI

ENTER = Bu tusa 2 sn. basili tutularak programlama konumuna gegilir.

YUKARI = Bu tusa basildiginda LCD ekranda 5 sn. siiresince Toplam Calisma sayisi
gosterilir.

ASAGI = Bu tusa basildiginda kap1 boyu “Tanitma” islemi baslatilir. Kap1 once

tanitma hizinda acilir. Daha sonra tanitma hizinda kapatilir. Tanitma islemi
sirasinda LCD ekranin sag iist kisminda algilanan enkoder degeri gosterilir.

ESC = Bu tusa basildiginda “Revizyon” konumundan ¢ikilir.



PROGRAMLAMA (Ver:1.02)

MLDCX kartinin programina giris i¢cin 6nce, ENTER butonuna basilarak Revizyon moduna alinir.
Bu konumda iken tekrar ENTER butonuna basili tutularak programlama baslatilir.

Program No Program Ismi

00:Lisan Secimi 00: Lisan Secimi
liurkce _l> Turkce
Kayith Parametre Degeri Bu isaret ekranda iken

parametre degeri degistirilebilir.

e ASAGI ve YUKARI butonlart ile istenilen programlar segilebilir.
e Programlama modundan ¢ikmak i¢in ana meniide ESC butonuna basilir, LCD ekranda

“Cikis ->ENTER”’

“GeriDonus->ESC”  goriiliir. ENTER butonuna basildiginda programlama modundan
cikilir, ESC butonuna basilirsa islem yapilan ilk mentiye tekrar dontiliir.

e Anameniide ENTER tusuna basilarak ekranda gosterilen program baglatilir.

e Eger program parametreli ise LCD ekranda alt satirin en basinda bir ok isareti belirir.
ASAGI ve YUKARI butonlar1 ile parametre degeri degistirilebilir. ENTER butonuna
basildiginda o deger kayit edilip meniiye doniiliir. Eger ESC butonuna basilirsa daha once
kayit edilmis olan deger korunup meniiye doniiliir.

Program Fabrika Ayarlar1 | Parametreler / Aciklamalar
00:Lisan Secimi Turkce Turkce — English — Francais
01:Ac.Yuksek Hiz 35 cm/s 20-50

(A¢mada yiiksek hiz miktari)
02:Ac. Dusuk Hiz 5 cm/s 2-20

(A¢mada diisiik hiz miktari)
03:Ac. Hizlanma 20 cm 5-90

(A¢mada hizlanma rampast ayart)
04:Ac. Yavaslama 15 cm 5-90

(A¢mada yavaslama rampast ayari)
05:AcD.HizMesafe 2 cm 1-99

(A¢mada diistik hizda gitme mesafesi)
06:Ac. BaskiSev. 60 20-90

(A¢mada baski seviyesi ayart)
07:KapaYuksekHiz 25 cm/s 20-50

(Kapamada yiiksek hiz miktari)
08:KapaDusuk Hiz 5 cm/s 2-20

(Kapamada diigiik hiz miktari)
09:Kapa Hizlanma 20 cm 5-90

(Kapamada hizlanma rampas: ayari)
10:KapaYavaslama 15 cm 5-90

(Kapamada yavaslama rampasi ayari)
11:K.D.HizMesafe 2cm 1-99

(Kapamada diisiik hizda gitme mesafesi)
12:KapaBaskiSev. 45 01-90

(Kapamada baski seviyesi ayart)
13:CalismaGirisi Ac - Kapa Ac — Kapa, Kapa

(Kapimin agma ve kapama veya sadece kapama ile

calistirilmasi se¢imi)
14:LimitRoleleri Acik Kontak Acik Kontak,Kapali Kontak

(Limit rolelerinin kontak segimi)




15: Bask1 Rolesi

Acik Kontak

Agtk Kontak Kapali Kontak
(Baski veya fotosel algilandiginda aktif edilen fault
rolesi kontak se¢imi)

16:142Fonksiyonu

Iptal

Iptal,Katta Acik,Katta Kapali

(Kurtarma modu “Aku ile Ac ’se¢ili iken katta sinyali
davranisi se¢imi. Aku ile Ac konumu olustugunda bu
parametreye bakilarak su konumlar uygulanir:

Iptal :Kap1 142 girisine bakilmaksizin oldugu yerde
kalwr

Katta Acik 142 girisi varsa kapi a¢tirilmaz; yoksa
actirtr

Katta Kapali : 7142 girisi yoksa kapt actirilmaz, varsa
actirilir)

17:KurtarmaModu

Extra Giig ile Ac

Aku ile Ac, ExtraGucileAc
(Kurtarma modu se¢imi)

18:Demo Calisma

Iptal

Iptal,01s — 30s

(Deger Iptal iken demo yoktur. Segilen saniye degeri
kadar agmada ve kapamada bekleyerek, kapt acma-
kapama sinyalini dikkate almadan, kapinin siirekli
calismasi saglanir.)

19:Kul.SifreDeg.

(Kullanici sifresi degistirilir)

20:K.Sifrelptal?

(Kullanict sifresi 0000 ile degistirilerek iptal edilir)

21.KpDs HizBaskiSev

45

20-90
(Kapama diisiik hiz bolgesinde uygulanan baski
seviyesi)

22 EIN Girisi

Yavas Kapa

Yavas Kapa-Fotosel

23.Kap1 Tipi

Teleskopik

Teleskopik-Merkezi-Ic Kap:

24. Motor Tipi

Motor 1-Motor 2- Motor 3

25. Calisma Modu

Normal

Normal-Yavas Kapama
(Bu paremetre yavas kapama segilirse kapt baski
seviyesi 150 Newtonu ge¢cmez)

Uretici Ayarlari

DIKKAT! Bu parametrelere kapi iireticisi erisebilir.

99:Fabrika Ayari ?

(Tiim parametre degerleri fabrika ayarlari ile
degistirilir)

HATA KAYITLARI

01. Akim Sensor Hatasi

02. Encoder Yon Hatasi

[1k olarak encoder yéniinii kontrol ediniz sonrada

Motor yoniinii kontrol ediniz




SEYIR EGRILERI

ACMA
HIZ (cm/s)
A P45 Kagik Bolgesi
L P03 Acgarken hizlanma rampasi
ACMA LIMIT KAPAMA P04 Acarken yavaglama rampasi
Aqma Yiiksck L ___________ LIMIT P05 Acarken diisiik hiz mesafesi
Hiz
Agm?{]iﬁ¥ﬂk Kagsik Agma Hizi
— » MESAFE (cm)
P05 P04 P03 P45
KAPAMA
HIZ (cm/s)
A P09 Kaparken hizlanma rampasi
o P10 Kaparken yavaglama rampasi
ACMA LIMIT KAPAMA P11 Kaparken diiiik hiz mesafesi
Kapama Yiiksek |- - - - - = — LiMIT P45 Kaslk Bélgesi
Hiz
Kapanll_z[zl;)ﬁsﬁk _________________________ Kasik Kapama Hizi
< > - > » MESAFE (cm)
P09 P10 P11 P45

Ureticinin Ayarlarim Fabrika Ayarlar Olarak Degistirmek:

MLDCX kart1 lireticinin ayarladig: tiim parametreleri(kullanic1 ve tiretici) gizli bir tus ile o

kapmin kendi fabrika ayari olarak atayabilir. Boylece {iretilen tiim kapilarin fabrika ayarlari
kendine ait olacaktir. Bunu yapmak i¢in kapmin tiim parametre ayarlar1 bitirildikten sonra

Toplam Calisma “ ekraninda Enter butonuna 2 sn basili tutulur. Ekranda “ Tamam * yazisi

goriildiigiinde islem tamamlanmistir.

Motor Tipleri :

Motor 1: Dunker
Motor 2: Kormas
Motor 3: Tepas



MLDCX KARTININ ASANSOR KUMANDA SiSTEMINE BAGLANMASI

1) Kontrol Panosundan Gelen 24 VDC Kullanilarak Yapilan Baglant: (Onerilir)
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2) Dahili 24 VDC Kullanilarak Yapilan Baglanti
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Selolel elelelel @l @l el

_

o

Katta durdurucu kontagi

< EERE Q_K%KS@M

1000 100
(- 24 VDC) (+ 24 VDC)

RK
KONTROL PANOSU

RA : Kapi agma rélesi agik kontagi
RK : Kapi kapama rélesi agik kontagi




MLDCX OTOMATIK KAPI KONTROL KARTI URETICI AYARLARI

MLDCX kart1 takili olan kapt mekanizmasinin donanimsal ayarlari, kullanicilarin
ulagamamasi i¢in programlama boliimiinde “ Uretici Ayarlari “ adi altinda sifrelenmistir.
Programlama da 25 numarali meniiden sonra  “ Uretici Ayarlari “ ekrana geldiginde Enter tusuna
basilirsa 4 haneli sifre istenmektedir. Bu sifre girildiginde asagida a¢iklanan donanim parametreleri
agilir. Bu parametreler MLDCX kartinin enerjisi kesilip tekrar verilinceye kadar agik kalacaktir.
Uretici ayar parametreleri sifresi fabrika degeri “ 1 2 3 4 “ olarak verilmektedir. Her iiretici
kendinin belirleyecegi yeni sifreyi atayabilir; fakat bu sifreyi iptal edemez. Bu sifre 5 defa yanlis
girilirse 6 haneli PUK kodu istenecektir. Bu PUK kodu MLDCX kartinin seri numarasindan
tiretilmektedir. Uretici ve kullanict PUK kodlari birbirinden farklidur.

Program Fabrika Ayarlar1 | Parametreler / Aciklamalar
40:Tanitma Hizi 6 cm/s 2-19
(Tanitma hizi miktari)
41:AcikTutmaGucu 70 1-100
(Agikta tutma giicii ayari)
42:KapaTutmaGiici 70 1-100
(Kapali tutma giicii ayari)
43:KasikAcmaHizi 7 cm/s 1-20
(A¢mada kagik bolgesi hiz ayari)
44:KasikKapaHizi 7 cm/s 1-20
(Kapamada kasik bolgesi hiz ayari)
45:KasikMesafesi 6 cm 1-199
(Kasik bolgesi mesafesi)
46:Enkoder Pals 100 0-2000
(Motora bagl enkoderin pals sayist)
47:Motor Devri 3000 d/d 1-9999
(Motor devir sayisi)
48:ReduktorDevri 200 1-999
(Rediiktor ¢ikig devri sayisi)
49:Teker Cevresi 157 mm 30-999
(Tahrik tekeri ¢evresi)
50: Hiz Kontrol S. 12 1-20
Motor hizi kontrol hassasiyeti ayart
(Diistirdiik¢e hassasiyet artar bununla beraber
motordaki ses ve titregim artar)
51:Akim Kontrol 5 1-5
Motor akimi kontrol hassasiyet ayart
(Diistirdiikge tork ihtiyact degisimleri olan cevap
hizlanwr bununla birlikte motordaki ses ve titresim
artar)
52: Sayag Sifirla (Toplam Calisma Sayacimi Stfirlama)
53: Ure.SifreDeg. (Uretici sifresini degistirme)
54: Tanitma Baski S. | 60 20-90
(Tanitma Baski seviyesi ayari)
55.A¢ma Limit Mes 10 mm 5-50
56. Kapama Limit Mes | 10 mm 1-10
57. Baski Algila S. 500 ms 20-2000
99. Fabrika Ayar ? (Ttim parametre degerleri fabrika ayarlari ile
degistirilir.)




